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www.djoudimetal.com
E-mail: info@djoudimetal.com
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produits de base auxquels sont ajoutés
des éléments complémentaires en
faible quantité.

Description générale du procédé de
fabrication :

» Les matiéres premiéres sont stockées
dans des trémies différentes.

= Selon la formule choisie (recette), les
matiéres premiéres nécessaires sont
acheminées par des vis sans fin dans
une trémie peseuse.

» Cet ensemble est mélangé.

» La derniére phase concerne le
conditionnement, ensachage et
palettisation du produit qui peut
prendre différentes formes selon la

demande du client.
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Trémie de réception 1500kg

Vis auge 4000mm pour le transfert de
la matiére vers la trémie de dosage

Trémie de dosage 1500 kg.

Systéme de dosage automatique sous trémie
de dosage

Charpente métallique avec échelle

Vis auge sous la trémie de dosage raccorder
d I'élévateur & godet

Elévateur a godet pour le remplissage

du mélangeur.

Mélangeur a palette 2000L

Vis auge pour vidanger le mélangeur dans

la trémie produit fini

Trémie de réception produit fini 1500kg
Vis de conditionnement.
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